ZruElast [

CHEMITEC VITON 75 (7575)

Neobycejné silné stranky
ZruElast FPM

Odolnost proti teplotam

Fluoropolymery jsou vieobecné obzvlasté
odolné vuci vysokym teplotam. ZruElast FPM
si udrzuje elastické vlastnosti pfi trvalém nasa-
zeni pfi teploté 200 °C. Kdyz nékdo hovofi o
odolnosti vlc&i vysokym teplotam musi brat
ovSem také v uvahu, jak dlouho tento material
je pod vlivem téchto teplot. Na Obrazku ¢&. 2
muzete pozorovat tepelnou zavislost na dobé
nasazeni. Vedle kratkodobych vysokych teplot
pfes 300 °C ukazuje laboratorni test, ze i po 3
letech skladovani pfi 190 °C ve vytapéné skfi-
ni, vyrobky ZruElast FPM zUstaly mékké a ela-
stickeé.

Srovname-li vySe zmifiované udaje s hodno-
tami jinych elastomeru, budeme jesté vice
pfekvapeni vybornymi vlastnostmi ZruElast
FPM. Napf. nitrilovy kaucuk (NBR) se muze v

Obr.¢. 2: Odolnost viici vysokym teplotam
ZruElast FPM ve vzduchu

neohraniéené
10.000

> 3000 hod

> 1000 hod

1.000+1

> 200 hod

100

Doba nasazeni / hod

> 48 hod

104 -
200 °C 230 °C 260 °C 290 °C 310°C

Teplota

Obr.¢. 3: Odolnost vici botnani od ZruElast
FPM ( smés ¢. “7575” a “7009”)

Médium ZruElast FPM
7575 | 7009

KYSELINY 40 °Cf70n

Kyselina solna (35 %) A A
Kyselina sirova (98 %) A A
Kyselina fluorovodikova (48 %) A A
Kyselina fosfore&na (60 %) A A
Kyselina octova D D
ZASADY 40 °C/70h

Hydroxid sodny (50 %) A A
Amoniak (25 %) A A
HYDRAULIKA 100 °C/70h

Mineralni olej A A
Etylenglykol/voda A A
Ester kys.fosforedné A A
MAZIVA 175 °CI70h

ASTM & .3 olej A A
Stauffer Blend 7700 B A
Silikonovy olej A A
POHONNE LATKY 20°C/70n

ASTM Fuel C A A
Fuel C + metanol (10 %) Cc B
Bezolovnaty benzin A A
AROMAT. LATKY  20°C/70h

Toluen B A
Xylen B A
ALKOHOLY ALl

Metanol D A
Etanol A A
Isopropylalkohol A A
KETONY 20 °CI/70h

Aceton D D
Metyletylketon (MEK) D D
ETER 20 °C/70h

Etyléter D D
Metyl-t-butyl-éter (MTBE) D D

Objem botnani:

A: 0-10 %, B: 10-20 %, C: 20-30 %, D: 30 % nebo vice




ZruElast [

praxi pouzit pfi dlouhotrvajicim nasazeni jen
do maximalni teploty 120 °C .

Podobné je tomu také u chloroprenového
kaucuku (CR) nebo chlorsulfonového polyethy-

lenu (CSM). V pfipadé, Ze byste vyrobky z V technice utésriovani a to pfedevsim pfi
téchto materialt skladovali pfi teploté 200 °C, stavbé a konstrukci hydraulickych zafizeni a
zjistite jiz po nékolika malo hodinach, ze tyto motorud hraje odolnost proti olejim v kombinaci
vyrobky silné zkifehnou. s vysokymi teplotami fundamentalni roli. Na
Obrazku ¢. 4 je mozné srovnat odolnost vici
Odolnost vuci botnani botnani s odolnosti viigi vysokym teplotam u
ZruElast FPM a ostatnimi (b&Zné dostupnymi)
Vyborné chovani flouorovych elastomerd elastomery. Velmi lehce zjistite, Ze kromé
vUuéi botnani bylo otestovano v ¢etnych médi- extrémné drahych perfluorovanych polymert
ich jako napf. mineralni oleje, pohonné hmoty, jako napf. Kalrez”, vSechny ostatni elastomery,
kyseliny, zasady, rozpoustédla a chemikalie. které se vyskytuji na trhu zdaleka nedosahnou
Na predchozi strance Obrazku ¢. 3 je znazor- jak termickou odolnost tak nizké hodnoty bot-
nén prehled odolnosti vii¢i botnani fluorového natosti jako fluorovy kacuk ZruElast FPM.

kaucuku ZruElast FPM

Obr.¢. 4: Odolnost vici olejum a vys.teplotam od ZruElast FPM ve srovnani s ostatnimi elastomery
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