Navod na armovani hadic s pouzitim bezpe¢nostnich klem

Vyberte hadici ur¢enou k armovani
s pouzitim klemovych spon a zarovnejte
¢elo hadicekolmo k ose hadice.

Montaz je snazsi, pokud pouZijete svérak a
to 1 z divodu bezpeénosti a pevnosti
uchyceni.

Zaucelem dosazeni uéinné elektrické
vodivosti by mély byt nékolik centimetrti
dlouhé médéné draty vypreparované

z konce hadice potfeny kontaktni pastou.
Poté jiz nasleduje obvykly postup, kdy tyto
médeéné draty jsou ohnuty smérem dovnitf
hadice (dotykaji se tedy vnitini duse) a co je
podstatné, po zasunuti natrubku koncovky
do hadice jsou v kontaktu i s natrubkem.

Zasuiite hadicovy natrubek do konce hadice a

zatlaCte ho aZ po bezpe€nostni limec
(krouzek).

Pro doraZeni natrubku lze pouzit gumové
kladivo.

Nasad’te ptlky klemové spony okolo limce
nasunuté koncovky a tyto seSroubujte
pouZzitim montdZnich $roubd z tvrzené oceli.
Doporucujeme pouzit delsi Srouby nez-li ty,
které jsou soudasti dodavky.




Spravné

Srouby z tvrzené oceli utahujte vzdy do
kiize.

Nésledné tyto montaZni Srouby nahrad’te
Srouby, které jsou soucasti dodavky.
Vyvarujte se pouziti silikonovych tmeld,
jelikoz tyto nejsou vzdy povoleny pro
pouziti v primyslovych zavodech.

Po upevnéni klem bedlivé zkontrolujte
armovany komplet. Provéite, zda-li jsou
pulky klemové spony umistény soub&zné.
Ve spravné dimenzovanych spojich bude
vZdy mezera mezi pilkami klemové

spony.



Klemové spony

Jednim z nejbezpeénéjsich zplsobli armovani hadic je pouZiti klemovych spon. Klemové spony se
skladaji ze dvou piilek a jsou sevieny kolem konce hadice pomoci matic a $roubd. Za ugelem
armovani hadic pomoci klemovych spon musite pouZit bud’ hladky hadicovy natrubek, ktery je
v souladu s normou EN 14420-2 / DIN 2817, nebo zafezny hadicovy natrubek s bezpe&nostnim
limcem, ktery je v souladu s EN 14423 / DIN 2826. Limec klemové spony je umistén za limcem
koncovky pro docileni bezpedné montaZe a pevného armovaného kompletu. Vzdy nejprve
zkontrolujte tloustku hadic a vyberte dle toho doporudené klemové spony. Klemové spony a
koncovky mohou byt pouZity ve vech aplikacich.

Pro netypizované tenkosténné hadice nabizi spoleénost LMC-Couplings netypizované klemové
spony. Metody montaZe téchto klemovych spon jsou podobné t&€m typizovanym.

Snekové spony

Snekové spony jsou &asto pouzivany ve spojeni s primyslovymi koncovkami malych rozmé&ri.
Snekova spona je umisténa nad koncem hadice a jednoduse uzaviena ota¢enim $roubu. Tato rychla,
snadna metoda montéZe je doporudovana pro odsdvaci hadice, saci hadice a nizkotlaké hadice
(malych priméri). Snekové spony NEJSOU doporucovany pro pouZiti pti armovani vysokotlakych
armovanych kompletd.

Nekonecné pasy

Armované komplety s nekoneénymi pasy zahrnuji pouZiti nerezového pasu a nerezové svorky.
Pouzitim napinaciho néstroje — kle$ti je nerezovy pés upevnén kolem hadice a zaji$tén uzavienim
svorky. Tato rychld, snadnd metoda montéZe je doporu¢ovéana pro odsavaci hadice, saci hadice a
nizkotlaké hadice (malych pramért).

Dratové vazani (upevnéni)
Upevnéni hadice zahrnuje piitazeni dratu z kvalitni oceli t&sné& kolem hadice pomoci stroje na

upevnéni hadice. Tato montaZ je doporudovéana pro pouZiti s ohebnymi tenkosténnymi hadicemi jako
napt. poZarnimi hadicemi.

Lisovani

Lisovani v zapustce je technika formovani (tvarovani) kovu, pfi které je kov tvarovan pod vysokym
tlakem. Lisovani v zapustce se 1i§i od kovani v tom, Ze kov je zpracovén za studena. Pro lisovani
pryZzovych hadic jsou doporudovany HRRK lisovaci objimky. Vnitini povrch HRRK lisovacich
objimek je podobny drazkovanému vnitinimu povrchu RK klemovych spon. Pro PTFE hadice se
pouZzivaji HRP lisovaci objimky. Vnitfni povrch HRP lisovacich objimek je hladky za ugelem
predejiti poSkozeni pii lisovani. Kompozitni hadice jsou lisovany pomoci CHR lisovacich objimek ve
spojeni s lisovacim tésnénim CX.



