Certifikat 2.1 pro vyrobek :
Kéd produktu: 33186

SET: SM 50 SE - HYDRAULICKY LIS 4kW, 400V
Hydraulicky lis, stojan, &elisti, pedél, hadice 2" 2SN, 1.1/2" 4SH

Kompletni sada lisu véetné zobrazeného pfisludenstvi

Artikl: SM 50 SE SET

Vyrobce : D-Hydro

e Pracovni vykon: 1800 kN (pf¥i lisovani)

e Maximalni lisovaci pramér : 85 mm (otevirani matrice 32 mm)
e Standardni motor: 4 KW / 400 V -3 Ph (3 faze)

¢ Maximalni tlak: 325 Bar

e Standardnirozméry (délka, hloubka a vyska): 710 x 440 x 650 mm
e Kontrola - vybava: Mikrometr

e Lisovaci priméry: 6 az 85 mm

e Hmotnost lisu: 165 Kg (bez oleje)

e Objem nédrze oleje: 20 Litrt

e Lisovaci délka: 107 / 105 mm

e Maximalni velikost fitinek: 2 (hydraulické koncovky)

VSEOBECNE POKYNY

a) Stroj musi byt instalovan na pevny stdl nebo na volitelny stojan stroje pomoci Sroubt M8.

b) Volitelny stojan pro sadu matric Ize také nainstalovat na stlil nebo na jiny stojan stroje pomoci
Sroub(l M8.

¢) Strojje dodavan bez oleje, olejovou nadrz napliite hydraulickym olejem 32.

d) Tento stroj je uréen pouze pro lisovani objimek pro hydraulické hadice!

e) Poufiti k jinym Géelim je pouze na vlastni nebezpedi uZivatele!

f) Po elektrickém pFipojeni provedte kontrolu sméru otaceni motoru.



POZOR - Nasledujici operace mizZe provadét pouze autorizovany elektrikaf:

1. Zkontrolujte, zda je napéti stroje a napajeci napéti ve shodé se ititkem stroje.
2. Pfipojte kabel ke zdroji napajeni.
3. Spustte motor tladitkem (1)

4. Ujistéte se, Ze se motor otaci ve sméru hodinovych ruéi¢ek v souladu se zna¢kami.
5. Zastavte motor tlacitkem (2).
6.V pfipadé, Ze se motor otaci Spatnym smérem, piehodte jeho elektrické vodice (kabel L1 a7 L2 a L2 a7 L1)

Montaz koliku sady matric:

Kazda sada matric je dodédvana s 8 ks koliki sady matric. Peélivé zkontrolujte, zda jsou viechny koliky sady
matric pevné utaZeny na sadé matric. K upevnéni kolikii matrice poutzijte lepidlo na zajisténi zavitli (Loctite
nebo podobné). Nespravné utazené koliky sady matric mohou brénit pevné montazi sad matric.

Standardni sady matric:

Koty DD - v tabulce nejmensi lisovaci primér, nasleduje lisovaci délka a objednaci kody

DD= Smallest Die Order code
swaging diameter | lenght
06 45 38-06
08 45 38-08
11 45 38-11
14 45 38-14
17 45 38-17
20 55 38-20
23 55 38-23
26 55 38-26
30 75 38-30
34 75 38-34
39 85 38-3¢
45 85 38-45
5L 85 38-51
57 20 38-57
63 Q0 38-63
67 Q0 38-67
Die set pin for sizes 06-57 08000010
Die set pin for sizes 63-67 09000301

TLACITKO 1 — START MOTORU - Elektromotor se spusti, stroj je v necinnosti a pfipraven k pougiti.
TLACITKO 2 - STOP - Motor se zastavi.

TLACITKO 3 - LISOVANI - Stroj natla&i tvarovku na zvoleny prameér.

TLACITKO 4 - TLACITKO OTEVRENI -
Raznice se oteviou, dokud neuvolnite tlaéitko nebo dokud se raznice zcela neotevie.

C.5 RUKOJET MIKROMETROVEHO POSUVU - Nastavitelny rozsah priiméri je 0-10 mm. Jedno Gplné otoceni

knofliku je jeden milimetr a kazdé otoéeni je rozdéleno jednou desetinou milimetru.



Vybér spravné sady matric:
Posledni dvé &isla sady matric pfedstavuji nejmensi mozny prameér lisovani. Pro lisovani zvolte nejblizsi
sadu matric, ktera je mensi nez pozadovany primér. Kazdd sada matric ma doporuceny rozsah prdmérd
lisovani, viz bild oblast v tabulce. V pfipadé potifeby miZete pouzit Sedou plochu, ale pouze v pfipadé, Ze
vnéjsi pramér tvarovky pred lisovani nepfesahuje velikost sady matrice o 20 mm. Napfiklad u sady matric
38-23 byste neméli lisovat tvarovky, jejichz vnéjsi primér pred lisovani je vétsi nez 43 mm!

Die set Swaging diameter {mm)

0 1 2 3 4 5 6 7 3 9 10
3806 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
3808 8 9 10 1 12 13 14 15 1B 17 18
38-11 11 12 13 4 15 16 17 18 19 20 21
38-14 14 15 16 T 18 19 20 21 22 23 24
3BT 17 18 19 | 20 AL b A 23 24 25 28 27
36-20 20 21 22 23 0 2 25 26 27 28 29 30
3823 23 24 25 26 27 28 29 30 1 3 S2ERAS
38-26 26 27 28 29 30 1 31 32 33 34 35 36
38-30 30 3 32 33 34 35 36 37 38 33 40
38-34 34 35 36 3 38 39 40 41 42 43 44
38-39 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48 49
3845 45 46 47 48 49 50 51 52 53 54 55
38-51 51 52 53 54 55 56 | 57 58 59 &0 &1
3857 57 58 59 &0 61 62 | B3 64 | Bh 66 67
3863 63 64 65 66 67 B8 69 70 71 72 73
3667 67 68 69 70 71 72 73 74 5 6 77

Lisovani s matricemi 75-85 mm:
l. Instalace sad matric:

1. Zcela otevrete hlavni matrice.
2. Zastavte motor.
3. Nainstalujte matrice tak, abyste vidéli velikost sady matric.

Il. Odstranéni sad matric:

1. Uplné oteviete matrici.
2. Zastavte motor.
3. Odstrante matrice jednu po druhé.



I1I. LISOVANI
1. Nastavte poZzadovany prameér lisovani.
Ptiklad: poZadovany primér lisovani 24,6. PouZijte sadu matric 38-23, nastavte knoflik
mikrometru 1,6 (23+1,6=24,6)
Dokoncete lisovani. Aby byla zajiSténa kvalita lisovani, potfebujete kolikové méfidlo, kovovou
ty¢ se sprdvnym rozmérem. Zatlacenim mérky do armatury zjistite, zda se lisovani povedlo
nebo ne. Pro Uspésné lisovani by se mél zmensit vnitfni rozmér tvarovky.

IV. Udrzba
Pravidelné Cistéte hlavni matrice a sady matric, kdyZ vypadaji Spinavé. Pomoci mUze stary zubni
kartacek. Valec by mél byt vyciStén od veskerého kovového prachu pomoci malého magnetu. Po 8
hodinach pouzivani musi byt matrice fadné vycistény a namazdny nasim specidlnim vysoce kvalitnim
mazivem (molybdenové mazivo).

Hydraulicky olej by se mél ménit po prvnich 500 hodinach provozu, poté kazdych 1000 hodin.
Minimdlni hladina oleje: Spodni ryska mérky.




