UZIVATELSKY MANUAL
SM 50 M

VSEOBECNE INSTRUKCE

Pokyny k instalaci

Stroj musi byt nainstalovan na pevné desce nebo na volitelném stojanu stroje
pomoci M8 Sroubu. Volitelny stojan na sadu matric mliZe byt nainstalovan na desce
nebo na volitelIném stojanu stroje pomoci M8 Sroubd.

Stroj je dodavan bez oleje, naplrite olejovou nadrz hydraulickym olejem 32.

Elektrické pFipojeni a kontrola sméru rotace motoru

UPOZORNENI! Nasledujici Gikony miize provadét pouze opravnény elektrikaf!
1. Zkontrolujte, zda-li jsou napéti stroje a napajeci napéti podobné.

2. Pripojte kabel k napajecimu zdroji.

3. Spustte motor tlacitkem (1).

4. Ujistéte se, Ze se motor otaci po sméru hodinovych ruci¢ek v souladu se
znaCkami.

5. Zastavte motor tlaCitkem (2).

6. V piipadé&, Ze se motor otaci chybnym smérem, pfipojte elektrické draty kabelu L1
doL2al2doL1.

Montaz ceplti (kolikii) sady matric

Kazda sada matric je dodana s 8 ks ¢epu sady matric. Peclivé zkontrolujte, zda-li
jsou v8echny Cepy sady matrice Fadné pripevnény k sadé matric. Pouzijte zavitové
lepidlo (Loctite nebo podobné) k pfipevnéni ¢epli sady matrice. Nespravné
pfipevnéné ¢epy sady matric mohou zabranit pevné montazi sad matric.



PROVOZNi PREPINACE

1. TLACITKO SPUSTEN|I MOTORU

Elektricky motor se spusti, stroj je v nec€innosti a pfipraven k pouZiti.
2. TLACITKO ZASTAVENI

Motor se zastavi.

3. TLACITKO LISOVANI

Stroj zalisuje koncovku na zvoleny prameér.

4. TLACITKO OTEVRENI

Matrice se budou otevirat, dokud se tla¢itko neuvolni nebo dokud nejsou matrice
zcela otevieny.

5. OTOCNY REGULATOR MIKROMETRU PRO NASTAVENI LISOVACIHO
PRUMERU

Nastavitelny rozsah lisovaciho priiméru je 0-10mm. Jedna cela otacka regulatoru je 1
mm a kazdé pootoceni znamena 1 desetinu mm.

Vybér spravné sady matric

Spravny lisovaci primér mlize byt poptan u vyrobce koncovek. Posledni dvé &isla
sady matric je idaj o nejmensim mozném lisovacim primeéru. Pro lisovani vyberte
nejbliz8i sadu matric, ktera je mens$i nez pozadovany primeér. Kazda sada matric ma
doporuéeny rozsah lisovacich pramér(, viz bila pole v tabulce. Pokud je to nutné,
mUzZete pouzit Seda pole, ovéem pouze v pripadé, Ze vnéjsi primér koncovky pied
lisovanim nepfresahuje rozmér sady matric o 20 mm. Napf. sadou matric 38-23 byste
neméli lisovat koncovky, u nichz je vnéj$i prGmér pred lisovanim pies 43 mm.

Sada matric Lisovaci primér (mm)

Instalace sad matric

1. Oteviete kompletné Eelisti lisu.



2. Zastavte motor.

3. Nainstalujte matrice tak, abyste vidéli rozmér sady matric..

Vyjmuti sad matric
1. Oteviete kompletné celisti lisu.
2. Zastavte motor.

3. Vyjméte matrice jednu po druhé.

Lisovani
1. Nastavte pozadovany lisovaci primér.

Priklad: poZadovany lisovaci prlimeér: 24,6. Pouzijte sadu matric 38-23, nastavte
otocCny regulator mikrometru na 1,6 (23x1.6=24.6).

2. Dokoncete lisovéani. Za Géelem zajisténi kvality lisovani potiebujete kolikové
meéfidlo (kalibr), kovovou ty€inku se spravnym rozmérem. Zatlaéenim méfidla do
koncovky zjistite, zda-li se lisovani zdafilo nebo nikoliv. Pro isp&$né zalisovani by se
vnitini mira koncovky méla snizit.

Udrzba

Pravidelné Cistéte Celisti lisu a sady matric, kdyZ se znedisti. Stary zubni kartagek
muze splnit Gc¢el. Valec by mél byt ogistén od kovovych $pon pouZitim malého
magnetu. Po 8 hodinach pouZziti musi byt &elisti lisu fadné vycistény a promazany
nasim specialnim vysoce kvalitnim mazivem (molybdenové mazivo: Tribol Molub

Alloy OG Heavy). VyZzadejte si vice informaci a dostupnost naSeho maziva u Vaseho
distributora.

Hydraulicky olej by mé&l byt ménén po prvnich 500 hodinach, poté kazdych 1000
hodin.

Minimalni hladina oleje: spodni ryska mérky.

Technicka specifikace

Max. rozmér koncovky 2°

Rozevieni matrice 32 mm

Lisovaci sila 1800 kN



Max. Tlak 325 bar

Provozni napéti 380 /230 V 3 faze
Hydraulicky olej Hydraulicky olej 32
Objem olej. naplné 151

Rozméry

Vyska 650 mm

Sitka 710 mm

Hloubka 440 mm

Hmotnost 148 kg (bez oleje)

PROHLASENIi O SHODE

Vyrobce:

D-Hydro Oy

Wahlforssinkatu 10
FIN-80100 JOENSUU, Finland

prohlasuje, Ze niZe uvedeny stroj odpovida ve v§ech svych dilech:

Model: SM50M
Sériové ¢.: 2400050317
Rok vyroby: 2017

smeérnicim vydanym Radou EU

2006/42/EC



a dale prohlasuje, Ze byly aplikovany nasledujici harmonizované normy:

SFS-EN-1SO 12100-1 SFS-EN-ISO 12100-2

Joensuu, Finsko, 21/02/2017
D-Hydro Oy

Pentti Pehkonen

vykonny feditel



