UZIVATELSKY MANUAL
SM 25L AP

VSEOBECNE INSTRUKCE

VsSeobecné informace

SM 25L AP je vykonny prenosny lis idealni pro pouZiti, kdekoliv je k dispozici stladeny
vzduch. Lisovani je fizeno mikrometrickym regulatorem s LED indikaci. SM 25L AP je
dodavan se vzduchovym hydraulickym €erpadlem s pIné naplnénou olejovou nadrzi.

Bezpeénostni opatieni
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Nikdy nelisujte koncovku, jejiz vnéjSi primér prekraduje priimér matrice o +10
mm!

Nikdy neobsluhujte ¢erpadlo, u néhoz je hadice odpojena od valce!

Nikdy neodpojujte hadici mezi valcem a ¢erpadlem, pokud neni valec zcela
otevieny!

Vzdy zcela otevrete valec po nalisovani?

Vzdy odpojte privod vzduchu, kdyzZ se stroj nepouzival

Nastaveni

1. Vyjméte zaslepky z rychlospojek valce a hadice.

2. Pripojte hadici k valci.

3. Nainstalujte vzduchové hydraulické €erpadlo na bezpecéné misto na podlaze.
4. Nahradte zapeceténou zatku zatkou ventilovanou.

5. Jesté nepfipojujte stlaceny vzduch.

Montaz ¢ept sady matric



Kazda sada matric je dodavana véetné 8 ks ¢epli sady matric. Peélivé zkontrolujte,
zda-li jsou vSechny Cepy sady matric fadné pFipevnény k sadé matric. Pouzijte
zavitové lepidlo k upevnéni ¢epli sady matric.

POKYNY K LISOVANI

Vybér spravné sady matric

O spravny lisovaci primér mlze byt zazadano u vyrobce koncovek. Posledni dvé
Cisla sady matric jsou nejmen$im moznym lisovacim pramérem. Pro lisovani vyberte
nejblizsi sadu matric, ktera je mensi nez pozadovany primér. Kazda sada matric
mam doporuceny rozsah lisovacich prdmeér; viz bila oblast v tabulce. V pfipadé
nutnosti mizete vyuZit Sedé oblasti, ovSem pouze pokud vnéjsi pramér koncovky
nepfesahuje rozmér sady matric o 10 mm. Nap¥f. sadou matric 25-23 byste
nemeéli lisovat koncovky, jejichz vnéjsi prumér je pfes 33 mm! (viz diagram)

Standardni sady matric

Rozmér matrice  Objimka max. Primér:

Instalace sad matric jedné po druhé

1. Ovérte, Ze je valec zcela otevieny.
2. Overte, Ze neni pfipojen stlaéeny vzduch.
3. Vyjméte matrice jednu po druhé.

4. Namontujte nové matrice jednu po druhé.

Nastaveni lisovaciho priaméru

1. Nastavitelny rozsah lisovaciho priméru je 0-10 mm. Jedna cela otoéka otoéného
regulatoru mikrometru je jeden milimetr a kazdé pootoéeni znamena 1 desetinu mm.



2. Priklad nastaveni: Pozadovany lisovaci primér je 24,6. Pouzijte sadu matric 25-
23, nastavte otoCny regulator mikrometru na 1,6 (23+1,6=24,6)

Lisovani

1. Pripojte pfivod stlaéeného vzduchu. Namontujte hadici s koncovkou do prostiedka
matric, zkontrolujte, zda-li je koncovka ve spravné poloze a zaénéte lisovani
stlacenim konce nozZniho pedalu oznageného jako“Pump*”.

2. Neprestavejte s lisovanim, dokud se nerozsviti LED namontovana uprostied
mikrometru. Okamzité uvolnéte pedal. Poznamka: V podstaté miizete nejdiive
nastavit lisovaci primeér 0,2-0,5 mm vétsi nez kone&ny lisovaci primér. Poté lisuijte,
dokud se nerozsviti LED, nastavte koneény lisovaci primér a pedlivé dolisujte, dokud
se opét nerozsviti LED. Timto zplsobem je snazsi se vyvarovat prelisovani.

3. Zcele otevrete valec stlacenim konce nozniho pedalu oznaéeného jako“Release".

4. Zkontrolujte pramér objimky posuvnym méfitkem, nicméné primér objimky je
pouze voditkem. Za GCelem zaiji$téni kvality lisovani potfebujete zkusebni trn o
spravném primeru. Po zatladeni zku$ebniho trnu do vsuvky zjistite, zda-li se lisovani
zdarilo nebo nikoliv. Pro Gspésné zalisovani by se mél vnitini primér vsuvky zmensit.
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VyZadejte si podrobnéjsi informace u dodavatele koncovek.

5. Po ukong¢eni lisovani nechte vzdy noZni pedal v poloze“RELEASE*.

Udrzba

Cistéte pravidelnd hlavni &elisti a sady matric, pokud jsou zne&isténé. Stary zubni kartacek
mize splnit GCel. Valec by mél byt o&istén od kovovych §pon pouzitim malého
magnetu. Po 8 hodinach pouZiti musi byt Eelisti lisu fadné vygistény a promazany
nasim specialnim vysoce kvalitnim mazivem (molybdenové mazivo: Tribol Molub
Alloy OG Heavy). Vyzadejte si vice informaci a dostupnost nadeho maziva u Vageho
distributora.

- Uchovaveijte stroj kryty pred vodou, snéhem a nedistotou, protoZe trubka valce se
snadno poskodi. Voda a nedistota zplisobi korozi trubky.

- Uchovavejte stroj vzdy ve svislé poloze.

- Nikdy nezkousejte lisovat na mensi priimér neZ rozmé&r momentalné namontované
sady matric.

- Zkouska baterie: Otocte volici packou na hodnotu 10,0 a poté lisujte bez jakékoliv
sady matric. LED by se méla rozsvitit, pokud je primér hlavnich &elisti mensi nez 85
mm.



- Vyména baterie: Odejméte vicko regulatoru (mikrometru) pooto&enim proti sméru
hodin. ruciCek. Vymérite baterii. Nepromicheijte usporadani ostatnich dil(i!

Hydraulicky olej by mél byt mé&nén po prvnich 500 hodinach, poté kazdych 1000
hodin. Doporu¢ujeme Shell Tellus T15 nebo ekvivalentni olej.

Technické specifikace

Max. Rozmér hadice 1“4SH, 1 1/2" (Max. primér objimky 61 mm)

Otevieni Celisti 15 mm

Lisovaci sila 1200 kN

Max. tlak 700 bar

Baterie 3V lithium 3.2x16 mm, typ CR1632-ClI

Typ hydraulického oleje ~ Shell Tellus T15
Olej. napliy 06L
Doporucend min. Spotreba vzduchu:

Na vstupu: 350-400L/min
@ 7,6 bar: 250L/min

Rozméry lisovaci jednotky

Vyska 275 mm
Sitka 235 mm
Hloubka 220 mm

Vyska 25 kg



PROHLASENIi O SHODE

Vyrobce:

D-Hydro Oy

Wahlforssinkatu 10
FIN-80100 JOENSUU, Finland

prohlasuje, Ze niZe uvedeny stroj odpovida ve vdech svych dilech:

Model: SM 25L AP
Sériové ¢.: 1800640317
Rok vyroby: 2017

smérnicim vydanym Radou EU

2006/42/EC

a dale prohladuje, Ze byly aplikovany nasledujici harmonizované normy:

SFS-EN-ISO 12100-1 SFS-EN-ISO 12100-2

Joensuu, Finsko, 17/02/2017
D-Hydro Oy

Pentti Pehkonen

vykonny reditel



