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VSEOBECNE POKYNY

Obecné informace

SM 625 je vykonny ptenosny lisovaci stroj idedlni pro pouziti v terénu, dilnach a tam, kde
neni k dispozici elektrickd energie. Lisovani je fizeno manometrem, model E ma také voli¢
lisovaciho priméru. SM 625 a SM 625 E se dodavaji s pln¢ naplnénou olejovou nadrzi,
odnimatelnou pakou cerpadla a op€rnou rukojeti.

Tento stroj je urcen pouze pro lisovani hadicovych spojek!

Pouziti k jinym uc¢eliim na vlastni nebezpeci uzivatele!

Sady matric

Pro lisovaci stroj SM 625 jsou k dispozici nasledujici standardni sady matric:

DD =nejmensi | Délka .
o T . Kod
pramér lisovani | matrice
08 40 25-08
11 40 25-11
14 40 25-14
17 40 25-17
20 45 25-20
23 50 25-23
26 50 25-26
31 55 25-31
34 60 25-34
39 60 25-39
ada drzakd matric 05000017
NAVOD NA LISOVANI

Vybér spravné sady matric

Spravny pramér lisovani si muzete vyzadat u vyrobce koncovek. Posledni dvé ¢isla sady
matric predstavuji nejmensi mozny priameér lisovani. Pro lisovani zvolte nejblizsi sadu matric,
ktera je mensi neZ poZzadovany primér. Kazda sada matric ma doporuceny rozsah priméra
lisovani, viz biléa oblast v tabulce. V ptipad¢ potieby lze pouzit Sedou plochu, ale pouze v
ptipade, Zze vnéjsi pramér koncovky nepiesahuje velikost sady matric o 10 mm. Naptiklad u
sady matric 25-23 byste nem¢li lisovat koncovky, jejichz vnéjsi pramér je vétsi nez 33 mm!
(Viz diagram na strané 3)
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Sada . T
matric Lisovaci pramér
O |+1|+2|+3| +4 |45
25-08 | 8 |9 |10|11| 12 |13
25-11 | 11|12 (13|14 | 15 |16
25-14 |14 |15|16 |17 | 18 | 19
25-17 | 1718 19|20 | 21 | 22
25-20 |20 21|22 |23 | 24 |25
25-23 23|24 |25 |26 | 27 | 28
25-26 |26 |27 28|29 | 30 | 31
25-31 |131|32|33|34| 35 |36
25-34 |34 |35|36|37| 38 | 39

25-39 [ 3940 |41 |42 | 43 | 44

Instalace sad matric jedné po druhé

AP

Zavtete ventil umistény v pravém rohu stroje.

Pumpujte, dokud matrice nebudou ve stejné trovni s krytem valce.

Vyjméte matrice jednu po druhé a vymeénte drzaky matric na vyménné matrice.
Vyméite matrice a oteviete ventil.

Lisovani: SM 625 (Ovladani manometru )

1.

2.

4.

Zavtete ventil a zatlacte hadici s koncovkou doprostied matrice a pumpujte pakou,
dokud nebude koncovka upevnéna.

Zkontrolujte, zda je koncovka ve spravné poloze a za¢néte lisovat. Béhem lisovani
muzete pozorovat tlak, kdy se hadice zacne svirat kolem vlozky.

Oteviete ventil a zkontrolujte primé&r objimky posuvnym meéfitkem, nicméné primér
objimky je pouze orienta¢ni. Pro zajisténi kvality lisovani potfebujete kalibr se
spravnym prumérem. ZatlaCenim kalibru do vlozky zjistite, zda se lisovani povedlo
nebo ne. Pro uspésné lisovani by mél byt vnitini primér vlozky zmensen.

Podrobné;jsi informace si vyzadejte u dodavatele koncovek.
Po ukonceni péchovani vZdy oteviete ventil.

Lisovani: SM 625 E (Voli¢ priiméru)

N

ok

Rozsah nastaveni priméru lisovani je 0-5 mm.

Nastavte pozadovany priamér lisovani.

Ptiklad: poZadovany primeér lisovani 24,6. PouZijte sadu matric 25-23, nastavte voli¢
praméru na 1,6 (23+1,6=24,6).

Spust’te lisovani pomoci paky cCerpadla.

Po dosazeni zvoleného priméru lisovani se rozsviti ¢ervena LED. Zkontrolujte
vysledek lisovani, jak je popséano vyse.

Po ukonceni lisovani vZdy oteviete ventil.
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Udriba

Pravidelné cCistéte hlavni matrice a sady matric, kdyZz vypadaji Spinavé. Pomoci mize stary
zubni karta¢ek. Valec by mél byt vycistén od veskerého kovového prachu pomoci malého
magnetu. Po 8 hodindch pouzivani musi byt matrice fadné¢ vyciStény a namazany nasim
specidlnim vysoce kvalitnim mazivem (molybdenové mazivo: Tribol Molub Alloy OG
Heavy). Pozadejte svého distributora o dalsi informace a dostupnost naseho maziva.

Chrante stroj pfed vodou, snéhem a necistotami, protoze trubka valce se snadno
poskodi. Voda a necistoty zpiisobi korozi potrubi.

Maximalni tlak oleje SM 625 je 300 bar. Abyste piedesli poskozeni, udrzujte tlak
vzdy pod maximem.

Udrzujte stroj vzdy ve svislé poloze.

Nikdy se nepokousejte lisovat na mensi prumér, nez je aktualné namontovana velikost
sady matric.

Test baterie: Otocte knoflikem volice na 0,0 a poté knoflik stisknéte. LED by méla
svitit.

Vyména baterie: Otocte volicem do polohy 5,0. Demontujte ¢tyfi Srouby M3 a horni
desku z voli¢e. Vyméiite baterii. Poznamka: Sroub v levé zadni poloze je delsi nez
ostatni. Nezaménujte jejich pozice.

HYDRAULICKY OLEJ BY SE MEL MENIT PO PRVNICH 500 HODINACH PROVOZU,
POTE KAZDYCH 1000 HODIN. VZDY POUZIVEJTE HYDRAULICKY OLEJ S
VISKOZITOU 15

Technické specifikace

Max. velikost koncovky 17

Otevirani matrice 10 mm
Lisovaci sila 1100 kN
Max. tlak 300 bar
Typ hydraulického oleje TB15 lift
Objem oleje 0,8L
Bateria 3V lithium 3.2x16mm, type CR1632-C1
Rozméry

Vyska 340 mm
Sitka 285 mm
Hloubka 190 mm
Hmotnost 29 kg
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Varaosaluettelo - Spare parts - Pieces détachées - Ersatzteile
Viite Kpl Til no.

Ref. Pieces Order number Nimitys Description
Ref. | Nombre d'unitée [ Ref. Commande Description Name
Ref. Anzahl Bestell Nr.
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